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(3) Verfahren zur Behandlung von Textilien 

(57) Textilien, die durch langes Tragen schmutzig geworden 
sind und einen unangenehmen Geruch angenommen haben, 
lassen sich in einem Trommeltrockner reinigen und auffri- 
schen. indem man die Textilien in der Trommel des Trom- 
meltrockners zusammen mit Vliesmaterialien und/oder unter 
Durchleiten von Luft bewegt Gewunschtenfalls bewegt man 
die Textilien zusammen mit waschepflegenden Hilfsstoffen 
und/oder Hilfsmitteln in der Trommel. Die Luft, die man 
durch die Textilien durchleitet, erwarmt man dabei vorzugs- 
weise auf 20 bis etwa 95° C. 
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Beschreibung 



Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur 
Behandlung, von getragenen Textilien in einem Trom- 
meitrockner. 

Textilien, insbesondere nicht waschbare Textilien wie 
Mantel, Kostume, Anzuge, Kleider, Uniformen behan- 
delt man zur Reinigung in Chemisch-Reinigungsanlagen 
mit organischen Losungsmitteln, denen man gewunsch- 
tenfalls Hilfsstoffe zusetzt, wobei die Textilien aufge- 
frischt werden. Unter okologischen und toxikologischen 
Gesichtspunkten ist die Losungsmittelbehandlung nicht 
vollstandig ohne Risiko. Trotz erheblicher Bemuhun- 
gen, die Ldsungsmittel in einem geschlossenem Kreis- 
lauf einzusetzen und zu regenerieren, lassen sich Verlu- 
ste von Losungsmitteln, die auf die Umwelt und das 
Bedienungspersonal einwirken konnen, nicht immer 
vollstandig vermeiden. 

Die vorliegende Erfindung geht von der uberraschen- 
den Feststellung aus, daB man Textilien, die durch langes 
Tragen schmutzig geworden sind und einen unangeneh- 
men Geruch angenommen haben, reinigen und auffri- 
schen kann, indem man die Textilien in einem Trommel- 
trockner bewegt Das erfindungsgemaBe Verfahren zur 
Behandlung von Textilien in einem Trommeltrockner ist 
dadurch gekennzeichnet, daB man die Textilien in einer 
Trommel, zusammen mit Vlies-Materialien und/oder 
unter Durchleiten von Luft bewegt. Unter Vlies-Mate- 
rialien im Sinne der vorliegenden Erfindung werden au- 
Ber Faservliesen, die vorzugsweise hochflorig sind, auch 
Flor- bzw. Schlingenstoffe verstanden. Derartige Mate- 
rialien werden im folgenden Vlies-Materialien genannt 
Im allgemeinen sind derartige Vlies-Materialien luft- 
durchlassig;sie konnen aber auch luftundurchlassig sein 
oder durch das Anbringen von Schlitzen oder Lochern 
in den Materialien luftdurchlassig gemacht werden. 

Geeignete Trommeltrockner sind beispielsweise die 
im Haushalt oder in gewerblichen Waschereien verwen- 
deten Waschetrockner, in denen man gewaschene Tex- 
tilien, die vom Waschvorgang her noch nennenswerte 
Mengen an Wasser enthalten, durch Einblasen von er- 
warmter Luft in einer Trommel, in der die gewaschenen 
Textilien bewegt werden, trocknet. Diese Waschetrock- 
ner sind beispielsweise als Kondensationstrockner oder 
als Ablufttrockner ausgefuhrt, in denen die aus den ge- 
waschenen Textilien ausgetragene Feuchtigkeit kon- 
densiert und in einem Auffangbehalter aufgefangen 
wird oder bei denen die mit Feuchtigkeit beiadene 
Trocknungsluft nach auBen abgefuhrt wird Diese Gera- 
te sind mit einer Zeit- und/oder Temperatursteuerung 
ausgestattet, wodurch sie auf die zu trocknenden Texti- 
lien eingestellt werden kfcnnen. Fur die Zwecke des vor- 
liegenden erfindungsgemaBen Verfahrens kann man die 
Innenseite der Trocknertrommel mit Vlies-Materialien 
vollstandig oder teilweise auskleiden. Dies geschieht ge- 
wunschtenfalls, indem man die Vlies-Materialien bei- 
spielsweise entweder durch Klemmvorrichtungen an 
der Trommel-Innenwand befestigt oder durch Kleben, 
Druckknopfe, KlettverschluB oder ahnliche wieder 16s- 
baren Haltevorrichtungen befestigt 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform bewegt man 
die zu behandelnden Textilien, die keine nennenswerten 
Mengen an Wasser zu enthalten brauchen, durch Dre- 
hen der Trommel in eine oder in wechselnde Richtungen 
und bringt die Textilien dadurch mit den gegebenenfalls 
vorhandenen Vlies-Materialien in Kontakt Die Vlies- 
Materialien konnen dabei entweder lose zusammen mit 
den zu behandelnden Textilien in der Trommel bewegt 



werden. Andererseits konnen die Vlies-Materialien aber 
auch zum teilweisen oder vollstandigen Auskleiden der 
Trommel benutzt werden. Eine bevorzugte Ausfuh- 
rungsform des erfindungsgemaBen Verfahrens ist da- 
5 durch gekennzeichnet, daB man die Textilien in einer 
Trommel, deren Innenseite mit Vlies-Materialien voll- 
standig oder teilweise ausgekleidet ist, behandelt Eine 
weitere Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen Ver- 
fahrens ist daher dadurch gekennzeichnet, daB man die 
io Textilien in einer Trommel zusammen mit Vlies-Mate- 
rialien, die den Textilien lose beigegeben werden, be- 
handelt Bei der Bewegung der Textilien in der Trommel 
geht ein Teil der Verschmutzung von den zu behandeln- 
den Textilien auf das Vlies-Material uber. Man kann dies 
is feststellen, indem man beispielsweise den zunehmend 
geringer werdenden WeiB-Grad der Vlies-Materialien 
durch in der Pruftechnik fur Textilien bekannte WeiB- 
Grad-Messungen verfolgt In einer besonders wirksa- 
men weiteren Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfin- 
20 dung laBt man wahrend der Bewegung der Textilien in 
der Trommel Luft durch die Trommel und die darin 
bewegten Textilien, wobei es nicht nur zur Entfernung 
von Schmutz, sondern auch zur Entfernung von unange- 
nehmen oder storenden Geruchen, beispielsweise von 
25 Tabakrauch oder Korperausdunstungen zweckmaBig 
ist, die Luft, die man durch die Trommel und die Texti- 
lien blast, zu erwarmen. ZweckmaBigerweise erwarmt 
man die Luft dabei insbesondere auf etwa 20 bis 95° C. 
Die Dauer der erfindungsgemaBen Behandlung richtet 
30 sich nach der Art und der Starke des zu entfernenden 
Schutzes oder der zu entfernenden Geriiche. Im allge- 
meinen reicht eine Behandlungsdauer von 10 bis 150 
Minuten aus. 

Als besonders geeignet fur die Auskleidung der In- 
35 nenwand der Trommel haben sich Vliesstoffe herausge- 
stellt Derartige Vliesstoffe sind handelsubliche Produk- 
te, die fur die verschiedensten Anwendungen geeignet 
sind, beispielsweise als Tragermaterialien fur wasche- 
pflegende Wirkstoffe oder als Filtermaterialien. Die 
40 Vliesstoffe selbst die nach unterschiedlichen Verfahren 
hergestellt werden konnen, sind nicht Gegenstand der 
vorliegenden Erfindung. Die Fasern der geeigneten 
Vliesstoffe sind entweder Naturfasern oder vorzugswei- 
se Synthesefasern, die meist regellos angeordnet sind 
45 und in ihrer Lage durch VerschweiBen bei erhdhter 
Temperatur oder durch Bindemittel wie beispielsweise 
spezielle Klebstoffe, fixiert sind. Vliesstoffe mit groBer 
Oberflache und einem lockeren Gefuge sind dabei be- 
sonders geeignet. Insbesondere sind Fett und Ol aufneh- 
50 mende Vlies-Materialien aus Synthesefasern auf Basis 
von Polypropylen, Polyestern, Polyethylen, Polyurethan 
oder Polytetrafluorethylen und deren Mischungen ge- 
eignet Ein Erwarmen der Luft, die durch den Trockner 
geleitet wird, bewirkt daB die Verschmutzungen von 
55 den Textilien leichter auf die vorstehend genannten 
Vlies-Materialien ubergehen. Haben die Vliesstoffe 
nach mehreren Anwendungen nennenswerte Mengen 
Schmutz, wie beispielsweise Pigmentverschmutzungen, 
Staub, Hautfett, oder die storenden oder unangenehmen 
60 Geriiche der getragenen Textilien angenommen, lassen 
sich die Vlies-Materialien, gegebenenfalls nach Ldsen 
der Befestigungsvorrichtungen, entfernen und durch fri- 
sche Materialien ersetzen, so daB die Gerate jederzeit 
wahlweise fur das Trocknen gewaschener Textilien oder 
65 fiir das erfindungsgemaBe Behandlungsverfahren ver- 
wendet werden kdnnen. 

In einer weiteren Ausfuhrungsform kann man die zu 
behandelnden Textilien auch in Abwesenheit von Vlies- 
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Materialien in den Trommeltrocknern behandeln. Dabei 5 
werden vor allem unangenehme Geruche entfernt; es < 
fmdet aber zusatzlich auch eine Glattung der Gewebe 
und in einem geringen Umfang auch eine Reinigung 
statt * 

In einer weiteren Ausfuhrungsform.kann man den 
Nutzen der erfindungsgemaBen Textilbehandlung noch 
dadurch verbessern, daB man die Textilien zusammen 
mit waschepflegenden Hilfsstoffen und/oder Hilfsmit- 
teln in der Trommel bewegt Beispielsweise konnte man io 
auf diese Weise Duftstoffe auf die Textilien iibertragen, 
indem man mit Duftstoffen getrankte Tragermaterialien 
den Textilien in der Trommel zufugt oder indem man 
Duftstoffe beispielsweise einblSst oder einspruht, oder 
es konnen waschepflegende Hilfsstoffe oder Hilfsmittel 15 
zu den Textilien in der Trommel hinzugegeben werden, 
die zusatzlich reinigende oder bleichende oder farbauf- 
frischende Wirkungen haben oder durch die Abgabe 
von Wirkstoffen an die Textilien diesen gewunschte Ei- 
genschaften verleihen, wie beispielsweise wasserabsto- 20 
Bende, textilweichmachende, antistatische oder 
schmutzabstoBende Eigenschaften. Eine weitere Aus- 
fiihrungsform der vorliegenden Erfindung besteht daher 
darin, daB man die Textilien zusammen mit waschepfle- 
genden Hilfsstoffen und/oder Hilfsmitteln in der Trom- 25 
mel bewegt 

Beispiele 

1. Eine durch langes Tragen stark verschmutzte und 30 
nach Tabakrauch und Korperausdunstungen unange- 
nehm riechende Uniformjacke wurde der Lange nach in 
der Mitte durchgeschnitten. Die Innenwand der Trom- 
mel eines handelsublichen Haushaltswaschetrockners 
wurde mit einem Polyesterfaservliesstoff, der als Fettfil- 35 
termatte in Dunstabzugshauben von Kuchen verwendet 
wird, ausgekleidet Vier Stellen des Vlies-Materials wur- 
den markiert und deren WeiB-Grad nach Berger vor der 
ersten Benutzung nach der ersten und zweiten Benut- 
zung fotometrisch bestimmt. Eine Halfte der Uniform- 40 
jacke wurde eine Stunde lang in der Trommel bewegt 
und dabei wurde Warmluft mit etwa 70° C durch die 
Trommel geblasen. Am Ende dieser Behandlung wurde 
die behandelte Halfte der Uniformjacke mit der unbe- 
handelten optisch verglichen und dabei festgestellt, daB 45 
die behandelte Jacke wesentlich frischere Farben auf- 
wies, deutlich sauberer war und daB die unangenehmen 
Geruche im Vergleich zu der unbehandelten Jackenhalf- 
te verschwunden waren. Die WeiB-Werte der Vliesma- 
terialien vor und nach der ersten Behandlung sowie 50 
nach der zweiten Benutzung, sind in der folgenden Ta- 
belle 1 enthalten: 
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fe, laBt erkennen, daB die Vliesstoffe Schmutz aus 
behandelten Textilien aufgenommen haben. 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zur Behandlung von Textilien in einem 
Trommeltrockner, dadurch gekennzeichnet, daB 
man die Textilien in einer Trommel, zusammen mit 
Vlies-Materialien und/oder unter Durchleiten von 
Luft bewegt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet,daB man die Luft erwarmt 

3. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB man die Luft auf 20 
bis 25° C erwarmt 

4. Verfahren nach einem der, Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB man die Behandlung 
10 bis 150 Minuten lang durchfuhrt 

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB man die Textilien in 
einer Trommel, deren Innenseite mit Vlies-Mate- 
rialien vollstandig oder teilweise ausgekleidet ist, 
behandelt 

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB man die Textilien in 
einer Trommel, deren Innenseite mit einem Vlies- 
stoff aus Synthesefasern ausgekleidet ist, behandelt 

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB man die Textilien in 
einer Trommel zusammen mit Vlies-Materialien 
die den Textilien Tose beigegeben werden, behan- 
delt 

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB man die Textilien zu- 
sammen mit waschepflegenden Hilfsstoffen und/ 
oder Hilfsmitteln in der Trommel bewegt 



Tabelle 1 

55 

WeiB-Grad nach Berger 



MeBstelle Anzahl der Behandlungen 

3 ao 



1 67,8 

2 68,2 

3 70,1 

4 72,0 



66.3 61,5 

66.5 60,7 

66.4 60,5 

67.6 62,6 65 



Der abnehmende WeiB-Grad, der reinigenden Vlies- 
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